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—————————————————————————————————————— 

本标准规定了用间接比较方式评定黑光源强度时的测试装置和操作方法。它适用于检查黑光源的强度，并可在荧光磁粉和荧光渗透探伤时，检查被检物表面上的黑光强度以及渗透液荧光性能的变化。 

    本标准等效采用国际标准ISO 3059—1974《黑光源的间接估计方法》。 

1 测试装置的要求 

    测试装置包括荧光屏和照度计，其布置如图1所示。照度计中的光电池平面应平行于荧光屏平面，而光电池的中心沿荧光屏法线方向应与荧光屏中心相距70mm。照度计的支持板应能容纳光电池的有效面积，而不至减小其孔径。黑光监测器的一个实例如图2所示。并不排除使用其他类型的装置，例如带有开启式构架的装置，它更适用于检验大型（多单元）黑光灯，但必需保持图1中所示的尺寸要求。 

1.1 测试装置中所用部件的要求 

1.1.1 荧光屏*将无机荧光粉用沉淀法均匀涂布在硬质片基上，制成荧光屏。其有关事项见附录B（补充件）。 

1.1.2 照度计**应符合国家计量局发布的JJG 245—81《光照度计检定规程》中第四条的规定。在0~500lx时测量精度为±5%。入射光孔径应不大于80mm×80mm支持板（见图2）所能容纳的尺寸。照度计应配有符合明视觉光谱光效率函数V(λ)的修正滤光片。明视觉光谱光效率函数见附录C。 

2 测试条件 

2.1 应在光线减暗的地方进行操作。在按图1布置荧光屏和照度计后，当黑光源不发光时，照度计测出的可见光背景照明应不超过10lx。 

2.2 在测定黑光输出强度之前，应将黑光灯接通电源15min以上，以使其达到最大输出强度。 

3 检验单个黑光灯 

3.1 第1条中所叙述的装置应与被测试黑光灯的可接近表面保持d的距离（图1）。在装置对向黑光灯的情况下，应选择该距离d，使照度计的读数约为250lx。然后使装置在垂直于黑光灯光束的平面上移动，直至对于距离d的照度计读数达到最大值为止。 

—————————— 

*ISO 3059标准中采用浇铸法制作荧光屏。 

**ISO 3059标准中采用的照度计指示误差极限为±7.5%。 

  

    应测出从装置中的荧光屏中心至黑光灯的可接近表面之间的距离d，并应将其作为测试距离值标志在灯上，以备以后进行核对时使用。 

    应将与该测试距离d相对应的最大读数（勒克司）记录下来，并作为该被测试黑光灯的一个数据（读数1）。 

3.2 为了检验在使用中的某个黑光灯是否有稳定的输出强度，应当在被测灯的测试距离为d时重复上述操作，并从照度计取得另一个数据（读数2）。读数1和读数2之间的差异将表示黑光灯的输出强度有无减低。 

4 检查被检物表面上的黑光强度 

    可采用类似于第3条中所叙述的操作方法，来检查荧光磁粉探伤和荧光渗透探伤时被检物表面处的黑光照明强度。进行此项检查时，应将第1条中所叙述的装置放在被检物所处的位置上，在黑光灯位于最大工作距离时取得指示电表读数。在此项检查中所取得的指示电表读数应不小于50lx。 

    注：最大工作距离可不同于3.1中所确定的距离d。 

5 检查渗透液荧光性能 

    检查渗透液荧光性能的方法已规定于附录A（补充件）。 

6 安全防护 

    工作时必须十分谨慎，黑光灯上的滤光板不能破碎缺损。更不能在使用时将滤光板取下，以防止未经滤光的紫外线直接射至眼中。 

  

图1  测试装置布置示意图 

________________ 

*见图2。 

附  录  A 

检查渗透液荧光性能的方法 

（补充件） 

A.1 操作方法 

A.1.1 分别制备“标准”渗透液和被测试渗透液的样品，方法是将1份渗透液加入9份二氯甲烷或其他合适的溶剂中进行稀释，并使其充分混合。 

A.1.2 将与标准荧光屏相同尺寸的滤纸在每种渗透液中浸透，然后用热空气干燥器使其在80~100℃之间干燥约10min。 

A.1.3 在第2条中所叙述的条件下，将两张滤纸依次放入装置中，分别取得照度计读数（读数1=被测试渗透液，读数2=“标准”渗透液）。 

A.1.4 从A.1.2条中所使用的同一批滤纸中，取出一张清洁的空白滤纸放入装置中，取得另一个读数（读数3）。 

A.2 荧光效率计算 

    相对于“标准”渗透液，被测试渗透液的荧光效率可用百分值表示如下： 

100×（读数1－读数3）／（读数2－读数3） 

  

  

图2  黑光监测器实例  

注①尺寸Φ应大于照度计的光进入口孔径。 

  ②所有内表面应平、黑、光滑。 

附  录  B 

荧光屏的有关事项 

（补充件） 

B.1 荧光屏的技术要求 

B.1.1 荧光粉是铜铝活化的锌镉硫化物，应符合如下规定： 

发射峰               550±10nm 

降低至10%的余辉时间  20~100μs 

整体颜色              淡黄 

平均颗粒尺寸          8~12μm 

光解                  荧光物质经过处理以防止光解作用 

B.1.2 用沉淀法制作荧光屏的尺寸为80mm×80mm。在每平方厘米上应有14±1mg荧光粉。荧光屏表面上应覆盖同样大小、厚度为0.05mm的透明聚酯薄膜，并用胶带将此薄膜的边缘与片基粘合起来。 

B.2 荧光屏的注意事项 

B.2.1 在进行测量之前，必需一直将荧光屏掩盖住，绝不可让它长时间暴露于黑光或直射强日光中。 

B.2.2 在正常使用中，部分荧光屏应被掩蔽住。应在1~6个月间（根据使用次数多少而定）除去掩蔽物，并将整上荧光屏放在黑光中检验。如果和荧光屏的掩蔽部分相比，其工作部分呈现任何黑化或荧光减低的迹象，则荧光屏必须更换。在任何情况下，如果用仪器测得的荧光强度变化在5%*或以上，荧光屏必须更换。 

附  录  C 

（补充件） 

明视觉光谱光效率函数V(λ)

	波  长 

nm
	V(λ)
	波  长 

nm
	V(λ)

	380
	0.0000
	580
	0.8700

	385
	0.0001
	585
	0.8163

	390
	0.0001
	590
	0.7570

	395
	0.0002
	595
	0.6949

	 
	 
	 
	 

	400
	0.0004
	600
	0.6310

	405
	0.0006
	605
	0.5668

	410
	0.0012
	610
	0.5030

	415
	0.0022
	615
	0.4412

	420
	0.0040
	620
	0.3810

	 
	 
	 
	 

	425
	0.0073
	625
	0.3210

	430
	0.0116
	630
	0.2650

	435
	0.0168
	635
	0.2170

	440
	0.0230
	640
	0.1750

	445
	0.0298
	645
	0.1382

	 
	 
	 
	 

	450
	0.0380
	650
	0.1070

	455
	0.0480
	655
	0.0816

	460
	0.0600
	660
	0.0610

	465
	0.0739
	665
	0.0446

	470
	0.0910
	670
	0.0320

	 
	 
	 
	 

	475
	0.1126
	675
	0.0232

	480
	0.1390
	680
	0.0170

	485
	0.1693
	685
	0.0119

	490
	0.2080
	690
	0.0082

	495
	0.2586
	695
	0.0057

	 
	 
	 
	 

	500
	0.3230
	700
	0.0041

	505
	0.4073
	705
	0.0029

	510
	0.5030
	710
	0.0021

	515
	0.6082
	715
	0.0015

	520
	0.7100
	720
	0.0010

	 
	 
	 
	 

	525
	0.7932
	725
	0.0007

	530
	0.8620
	730
	0.0005

	535
	0.9149
	735
	0.0004

	540
	0.9540
	740
	0.0002

	545
	0.9803
	745
	0.0002

	 
	 
	 
	 

	550
	0.9950
	750
	0.0001

	555
	1.0000
	755
	0.0001

	560
	0.9950
	760
	0.0001

	565
	0.9786
	765
	0.0000

	570
	0.9520
	770
	0.0000

	 
	 
	 
	 

	575
	0.9154
	775
	0.0000

	580
	0.8700
	780
	0.0000
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