QJ 1175--87不锈钢薄板焊缝X射线探伤方法

                        中华人民共和国航天工业部部标准 

                                                        QJ 1175--87 

                         不锈钢薄板焊缝X射线探伤方法 

---------------------------------------------------------------------------- 

    本标准适用于材料厚度为0.2--1.0mm不锈钢对接自动熔焊焊缝(平板焊缝、管形或筒形焊件的纵向焊缝和环形焊缝)缺陷的X射线探伤。 

1一般要求 

1.1X射线探伤比例及质量评定均按QJ1165--87《不锈钢薄板熔焊技术条件》规定或设计要求进行。 

1.2被探伤焊缝表面应仔细清理,不应有粘附物。焊缝外观检查应满足QJ1165--87的要求。 

1.3X射线探伤评片人员须具有Ⅱ资格证,操作人员须具有Ⅲ(最低级)资格证。 

2探伤要求 

2.1采用高分辨能力X射线照相法。 

2.2X射线探伤机应具有如下性能:
